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VerschluBvorrichtung fur einen Stichkanal und Applikatorvorrichtung 

Die Erfindung betrifft eine VerschluBvorrichtung fur eine Offnung in einer Ge- 
webeschicht, mit einer Mehrzahl von Flugeln, welche Anlageflachen an die Off- 
nung umgebendes Gewebe bereitstellen und/oder halten. 

Ferner betrifft die Erfindung eine Applikatorvorrichtung fur eine solche Ver- 
schluBvorrichtung. 

Aus der DE 100 27 186 Al ist eine Vorrichtung zum VerschlieBen eines Stich- 
kanals in einer Gewebeschicht mit einem chirurgischen Nahfaden bekannt, 
welche ein flachiges zusammenfaltbares Anlageelement umfaBt, an dem der 
Nahfaden derart angreift, daB sich das Anlageelement bei Zug in dem durch 
den Stichkanal der Gewebeschicht laufenden Nahfaden entfaltet und flachig an 
den Rand des Stichkanals anlegt. 

Aus der US 5,053,046 A ist ein VerschluBelement insbesondere im Zusam- 
menhang mit der Versiegelung von Stichkanalen im Ruckenmark bekannt, wel- 
ches einen Haltekegel aufweist, an dem Flugel sitzen. Die Flugel sind aus ei- 
nem eiastischen Material hergestellt und konnen sich aufgrund ihrer intrinsi- 
schen Offnungselastizitat ausfalten. 



VerschluBvorrichtungen fur Gewebeoffnungen sind auch aus der WO 95/29635 
Al Oder der US 5,944,730 A bekannt. 
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Davon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine VerschluB- 
vorrichtung der eingangs genannten Art zu schaffen, welche fur einen Opera- 
teur auf einfache Weise einsetzbar ist. 

. N Diese Aufgabe wird bei der eingangs genannten VerschluBvorrichtung erfin- 
dungsgemaB dadurch gelost, daB die Flugel uber jeweilige Gelenke schwenk- 
bar an einem Basisteil gehalten sind. 



10 Dadurch, daB erfindungsgemaB die Flugel uber jeweilige Gelenke schwenkbar 
gehalten sind, laBt sich auf einfache Weise eine Anlagestellung erreichen, in 
der die Flugel oder von den Flugeln gehaltene Anlageelemente an das Gewebe 
anlegbar sind. Es laBt sich aber auch auf einfache Weise eine eingeschwenkte 
Stellung erreichen, in welcher die Querabmessungen der VerschluBvorrichtun- 

15 gen minimiert sind, so daB diese durch den Stichkanal und insbesondere durch 
eine Trokarhulse in eine entsprechende Korperhohle einfuhrbar ist, um die Flu- 

Q gel an das Gewebe anlegen zu konnen. 

■■ c 

Der Ubergang zwischen der eingeschwenkten Stellung und der ausgeklappten 
20 Anlagestellung laBt sich auf einfache Weise erreichen. 



Das Basisteil laBt sich dann so ausbilden, daB es auf deflnierte Weise bei- 
spielsweise durch eine Trokarhulse durchfuhrbar ist, um so insbesondere ein 
Verkanten zu vermeiden. Ein Operateur kann dann auf einfache Weise eine 
25 Positionierung der VerschluBvorrichtung herbeifuhren; dies ist auch ohne opti- 
sche Kontrolle rnoglich. 
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Eine entsprechende VerschluBvorrichtung laBt sich auf einfache Weise herstel- 
len, indem beispielsweise die Gelenke uber Filmscharniere ausgebildet sind. 

Ganz besonders vorteilhaft ist es, wenn die Gelenke Scharniergelenke sind. 
5 Solche Scharniergelenke weisen eine einzige Schwenkachse auf. Bei der erfin- 

£ v dungsgemaBen VerschluBvorrichtung genugt eine einzige Schwenkachse, da 
die Flugel aus einer eingeschwenkten Stellung, in welcher die auBeren Quer- 
abmessungen der VerschluBvorrichtungen minimiert sind, nur in eine Anlage- 
stellung uberfuhrt werden miissen, in welcher die VerschluBvorrichtung mit 

10 den Flugeln an das Gewebe anlegbar ist. 

Solche Scharniergelenke lassen sich auf einfache Weise als Filmscharniere her- 
stellen. Ein Filmscharnier ist durch eine Materialverdunnung in dem Bereich, in 
dem die Schwenkbarkeit gewahrleistet sein muB, charakterisiert. 

15 

Insbesondere sind dabei Schwenkachsen der Gelenke im wesentlichen recht- 
fc winkiig zu einer zentralen Achse des Basisteils orientiert. Dadurch laBt sich auf 
einfache Weise eine Minimierung der auBeren Querabmessung der VerschluB- 
vorrichtung erreichen, in dem auf die zentrale Achse zu verschwenkt wird. 
20 Weiterhin laBt sich eine groBe Anlageflache uber die Flugel bereitstellen, indem 
von der zentralen Achse weg nach auBen verschwenkt wird. 

Gunstig ist es ferner, wenn die Schwenkachsen der Gelenke parallel zu Tan- 
genten an einen AuBenumfang des Basisteils liegen, Dadurch laBt sich eine 
25 Maximierung der Anlageflache der VerschluBvorrichtung an das Gewebe errei- 
chen, wenn die Flugel ausgeschwenkt sind, das heiBt in einer Anlagestellung 
liegen. Beispielsweise lassen sich die Flugel kreissektorformig ausbilden, so 
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daB der Zwischenbereich zwischen beabstandeten Flugeln minimiert ist, urn so 
wiederum die Anlageflache bei ausgeschwenkten Flugeln maximieren zu kon- 
nen. 



5 Die erfindungsgemaBe VerschluBvorrichtung laBt sich auf einfache Weise her- 
|T> stellen, wenn die Flugel einstuckig an dem Basisteil gehalten sind. Es mussen 
dann insbesondere keine Wellen oder dergleichen zur Ausbildung der Gelenke 
vorgesehen werden. 

10 Es kann vorgesehen sein, daB Flugel auBerhalb der zugeordneten Gelenke im 
wesentlichen starr ausgebildet sind. Dadurch laBt sich eine definierte stabile, 
im wesentlichen starre Anlageflache fur die Anlage der VerschluBvorrichtung 
an dem Gewebe bereitstellen. 

15 Es kann auch vorgesehen sein, daB die Flugel Anlageelemente aus einem bieg- 
baren Material halten. Insbesondere ist dabei zwischen benachbarten Flugeln 

| ein Anlageelement gespannt. Das Anlageelement kann dabei beispielsweise in 
der Art eines Filmscharniers an einem Flugel gehalten sein, wobei ein Flugel 
insbesondere leistenformig ausgebildet ist. Es laBt sich dadurch eine Anlagefla- 

20 che bereitstellen, welche unterbrechungsfrei ist. Bei entsprechender Anord- 
nung der Anlageelemente an den Flugeln laBt sich in der ausgeklappten Stel- 
lung auch eine durchgehende glatte Anlageflache bereitstellen, so daB bei- 
spielsweise das Einwachsen von Gewebe in Zwischenraume zwischen Flugeln 
verhindert ist. Die Anlageelemente konnen beispielsweise in der Art von Film- 

25 scharnieren an den Flugeln sitzen. 
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Aufgrund der biegbaren Ausbildung der Anlageelemente sind diese in der ein- 
gekiappten Stellung gefaltet, wobei Bereiche der Anlageelemente ubereinan- 
derliegen. In der eingeklappten Stellung laBt es sich dann erreichen, daB die 
Anlageelemente nicht uber den AuBenumfang des Basisteils hinausragen, 
5 wahrend die Anlageflachen beim Ubergang in die ausgeklappte Stellung sich 
f Vj^ x ausbreiten lassen. Der Ubergang von der eingeklappten Stellung in die ausge- 
^ klappte Stellung ist ahnlich zu dem Aufklappen eines Schirms. 

Es ist vorteilhaft, wenn das Basisteil auBerhalb der Gelenke im wesentlichen 
10 starr ausgebildet ist. Eine entsprechende VerschluBvorrichtung laBt sich auch 
auf einfache Weise herstellen. 

Die erfindungsgemaBe VerschluBvorrichtung laBt sich auf einfache Weise bei- 
spielsweise uber eine Trokarhiilse in eine Korperhohle einbringen, wenn die 

15 Flugel so schwenkbar am Basisteil angeordnet sind, daB sie in einer einge- 
klappten Stellung nicht seitlich uber das Basisteil hinausragen. Die AuBenab- 
0 messungen der VerschluBvorrichtung sind dann in der eingeklappten Stellung 
eben durch die AuBenabmessungen des Basisteils bestimmt. Die VerschluB- 
vorrichtung laBt sich dann insbesondere verkantungsfrei durch die Trokarhulse 

20 in die Korperhohle einfugen. 

Weiterhin ist es gunstig, wenn die Flugel in einer ausgeklappten Stellung Anla- 
geflachen an das Gewebe bilden und/oder halten. 

25 Fur eine definierte Lage der Fluge bei der Anlage an das Gewebe ist es gun- 
stig, wenn diese in der ausgeklappten Stellung im wesentlichen rechtwinklig zu 
einer zentralen Achse des Basisteils orientiert sind. Es laBt sich dann eine sta- 
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bile Anlagestellung erreichen, wobei beispielsweise verhinderbar ist, daB die 
VerschluBvorrichtung nach Entfernen der Trokarhiilse in den Stichkanal hinein- 
gezogen wird. Auch bei sehr starkem Zug am Nahtmaterial zum Vernahen der 
VerschluBvorrichtung mit dem Gewebe ist sichergestellt, daB die Flugel in einer 
5 horizontalen Ebene verbleiben und nicht in die Trokarinzision hineingezogen 
* werden. 

Um eine leichte Einfuhrbarkeit der VerschluBvorrichtung beispielsweise durch 
eine Trokarhulse in eine Korperhohle zu erreichen, sind insbesondere die Ge- 
10 lenke an dem Basisteil gegenuber einem Umfangsrand des Basisteils zuriickge- 
setzt. Dadurch laBt sich eine eingeklappte Stellung herstellen, bei welcher die 
Flugel nicht uber den Umfangsrand hinausragen. Die Gelenke lassen sich dann 
auch so anordnen, daB die Flugel in der eingeklappten Stellung beispielsweise 
facherartig angeordnet sind, um so eine Vielzahl von schwenkbaren Flugeln, 
15 welche eine groBe Anlageflache bereitstellen, vorsehen zu konnen. 

£ Weiterhin ist es gunstig, wenn die Gelenke an einer Oberseite des Basisteils 
sitzen, welche bei am Gewebe anliegenden Anlageflachen dem Gewebe zuge- 
wandt ist. 

20 

Dadurch laBt sich sicherstellen, daB die Flugel in einer Anlagestellung (der 
ausgeklappten Stellung) eine im wesentlichen horizontale Ebene bilden, uber 
die das Basisteil nicht hinausragt. Es wird dadurch verhindert, daB das Basisteil 
oder ein Teil des Basisteils in den Stichkanal gelangt und ein Zuwachsen des 
25 Stichkanals verhindert wird. 
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Zur Erzielung einer groBen Anlageflache ist es vorteilhaft, wenn mindestens 
zwei Flugel vorgesehen sind. Insbesondere sind diametral gegenuberliegende 
Flugel vorgesehen, um eine Verkantung zu vermeiden. 

5 Es ist dann besonders vorteilhaft, wenn die Flugel um den Umfang des Basi- 
^ steils angeordnet sind, um eine Verkantung in jeder Richtung zu vermeiden 
und eine groBe Anlageflache bereitzustellen. 

Es ist vorgesehen, daB das Basisteil einen kreisrunden AuBenquerschnitt hat. 
10 Es laBt sich dann auf einfache Weise durch eine Trokarhulse in eine Korper- 
hulse bringen, um den Stichkanal, in welchem die Trokarhulse sitzt, nachtrag- 
lich zu verschlieBen. 

Ganz besonders vorteilhaft ist es, wenn an dem Basisteil ein Nahfaden gehal- 
15 ten ist. Mit diesem Nahfaden laBt sich die VerschluBvorrichtung mit dem Ge- 

webe vernahen, um so die VerschluBvorrichtung sicher zu halten und ein 
^ SchlieBen des Stichkanals (der Offnung im Gewebe) zu erreichen. 

Insbesondere weist das Basisteil beabstandete Durchgangsoffnungen fur einen 
20 Nahfaden auf. Durch diese Durchgangsoffnung kann der Nahfaden geschleift 
werden, wobei zwischen den Durchgangsoffnungen gleichzeitig an dem Basi- 
steil eine Anlageflache fur den Nahfaden bereitgestellt ist. Uber diese Anlage- 
flache mit durchgeschleiftem Nahfaden kann dann das Basisteil gegen das Ge- 
webe gezogen werden, um so eine sichere Fixierung zu gewahrleisten. 

25 



Es kann vorgesehen sein, daB die Flugel in einer eingeklappten Stellung schrag 
zum Basisteil stehen. Dadurch ist ein hohlkegelartiger Raum gebildet, in den 
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ein Offnungsinstrument eingreifen kann, urn die Flugel auseinanderzufalten 
und sie in die ausgeklappte Stellung zu bringen. Wenn die Flugel schrag zum 
Basisteil stehen, dann ist das Einfadeln des entsprechenden Instruments er- 
leichtert. Es kann dabei vorgesehen sein, daB die Flugel in der eingeklappten 

i5 Stellung aufgrund der Ausbildung der Gelenke schrag stehen. Es kann aber 
^ auch sein, daB die eingeklappte Stellung eine Stellung ist, bei der die Flugel 
sich von einer im wesentlichen parallelen Stellung (bezogen auf die zentrale 
Achse des Basisteils) von selber ausfalten, bis sie an eine umgebende Wand, 
beispielsweise die Wand einer Trokarhulse, anstoBen und sich nicht weiter 
10 auseinanderfalten konnen. Auch in dieser eingeklappten Stellung (bezogen auf 
die ausgeklappte Stellung), in welcher die Flugel Anlageflachen fur das Gewebe 
bereitstellen), laBt sich die VerschluBvorrichtung durch einen Stichkanal in ei- 
nen Korperhohlraum einfuhren. 

15 Ganz besonders vorteilhaft ist es, wenn das Basisteil eine oder mehrere Anla- 
geflachen fur die Flugel bereitstellt, welche das Schwenken der Flugel uber 

I eine Anlagestellung hinaus sperrt. Dadurch ist eine definierte Anlagestellung 
hergestellt, wobei diese Anlagestellung uber die Anlageflachen an dem Basi- 
steil auch stabilisiert ist. Uber die Anlageflache oder Anlageflachen an dem Ba- 

20 sisteil laBt sich insbesondere verhindern, daB die Flugel des Implantats uber- 
schwenkt werden. Dadurch wiederum laBt sich gewahrleisten, daB auch bei 
starkem Zug am Nahtmaterial die Flugel des Implantats in der entsprechenden 
Anlageebene verbleiben und die VerschluBvorrichtung insbesondere mit ihrem 
Basisteil nicht in den Stichkanal hineingezogen wird. 



25 
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Beispielsweise sind die Anlageflache oder Anlageflachen an einem ringformigen 
Anlageelement gebildet, welches insbesondere ein Teil des Basisteils ist. Da- 
durch laBt sich die Anlageflache auf einfache Weise herstellen. 

5 Es kann auch vorgesehen sein, da6 die Flugel eine Abstutzung zum Anlegen an 
tjj^s die zugeordneten Anlageflachen aufweisen. Diese Abstutzung erstreckt sich 
; beispielsweise in einer Langsrichtung der Flugel. Mit einer solchen Abstutzung 

laBt sich ein groBerer Abstand zwischen dem Gelenk und der Anlageflache her- 
stellen, so daB beispielsweise eine verbesserte Schwenkbarkeit erreichbar ist 
10 oder die Gelenke auf einfachere Weise herstellbar sind. 



Gunstig ist es, wenn die Flugel eine sich vom dem Basisteil weg erweiternde 
Breite aufweisen, und beispielsweise eine ringsektorformige AuBenrandgestalt 
aufweisen. Die Flugel lassen sich dann um ein kreisformiges Basisteil anord- 

15 nen, ohne daB sie uber dieses seitlich hinausragen (in der eingeklappten Stel- 
lung). Sie lassen sich dann in der eingeklappten Stellung so positionieren, daB 

|" sie um eine zentrale Achse des Basisteils herum angeordnet sind. Beim Aus- 
falten wird eine groBe Anlageflache bereitgestellt, die Lucken aufgrund des Ab- 
stands zwischen benachbarten Flugel aufweist, wobei diese Lucken wiederum 

20 eine minimale Flache aufweisen. 



Gunstig ist es, wenn das Basisteil mit einer Ankopplung fur einen Haltedorn 
versehen ist. Ein solcher Haltedorn laBt sich als Navigationsinstrument einset- 
zen, um die erfindungsgemaBe VerschluBvorrichtung an dem Gewebe zu posi- 
25 tionieren. Aufgrund der erfindungsgemaBen Ausgestaltung der VerschluBvor- 
richtung mit Basisteil und Flugeln laBt sich uber den Haltedorn die VerschluB- 
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vorrichtung (in der eingeklappten Stellung) in die Korperhohle fuhren, ohne 
daB eine optische Kontrolle notwendig ist. 

Es kann dabei vorgesehen sein, daB das Basisteil ein Halteelement fur die Flu- 
gel und ein Ringelement aufweist. An dem Halteelement sitzen die Flugel. Das 
Ringelement stellt die Anlageflachen dar, um ein Verschwenken der Flugel uber 
die Anlagestellung hinaus zu verhindern. 

Eine entsprechende VerschluBvorrichtung laBt sich auf einfache Weise herstel- 
len, wenn das Ringelement an dem Halteelement in der Art eines Schnappver- 
schlusses gehalten ist; das Ringelement laBt sich dann an dem Halteelement 
auf einfache Weise fixieren, wobei nach der Fixierung eine sichere Verbindung 
zwischen Ringelement und Halteelement gewahrleistet ist. 

Der Erfindung liegt ferner die Aufgabe zugrunde, eine Applikatorvorrichtung 
der eingangs genannten Art bereitzustellen, mit welcher sich auf einfache und 
sichere Weise eine erfindungsgemaSe VerschluBvorrichtung positionieren laBt. 

Diese Aufgabe wird bei der eingangs genannten Applikatorvorrichtung erfin- 
dungsgemaB dadurch gelost f daB ein in der Trokarhulse langsverschiebliches 
Positionierelement vorgesehen ist, mittels welchem die Flugel der VerschluB- 
vorrichtung von einer eingeklappten Stellung, in welcher die VerschluBvor- 
richtung in einer Trokarhulse verschieblich ist, in eine ausgeklappte Stellung 
bringbar sind. 

Das Positionierelement dient dazu, die Flugel auszufalten, das heiBt in die An- 
lagestellung zu bringen. Es muB dann keine Eigenelastizitat der Gelenke vor- 



- 11 - 

A 57 020 t 
5. Marz 2003 
t-286 

gesehen werden, das heiBt es muB kein Eigenausfalten der Flugel vorgesehen 
werden. Uber das Vorsehen eines langsverschieblichen Positionierelements laBt 
sich die VerschluBvorrichtung ohne optische Einstelihilfen positionieren. 

5 Insbesondere weist das Positionierelement Anlageflachen fur die Flugel auf, um 
jlb^ diese auszuschwenken. 

Weiterhin ist es vorteilhaft, wenn ein Haltedorn zum Halten oder Positionieren 
der VerschluBvorrichtung vorgesehen ist. Dieser Haltedorn dient zum Navigie- 
10 ren der VerschluBvorrichtung bei dem Einbringen in die Korperhohle und bei 
der Fixierung an dem Gewebe. 

Es ist dann besonders vorteilhaft, wenn das Positionierelement den Haltedorn 
zumindest teilweise umgibt. Dadurch lassen sich Positionierelement und Halte- 
15 dorn getrennt betatigen. Beispielsweise ist das Positionierelement bei dem Ein- 
schieben der VerschluBvorrichtung in eine Korperhohle nicht notwendig, son- 
$W dern erst wenn die Flugel geoffnet werden sollen. Wenn das Positionierelement 
den Haltedorn umgibt, dann laBt sich der Haltedorn in der Trokarhulse unge- 
hindert bewegen. 

20 

Es ist dann besonders vorteilhaft, wenn der Haltedorn langsverschieblich an 
dem Positionierelement gefuhrt ist. Das Positionierelement stellt dann selber 
die Fuhrung, insbesondere uber einen Fuhrungskanal, fur den Haltedorn bereit. 
Dadurch laBt sich eine sichere Positionierung des VerschluBelementes insbe- 
25 sondere unter Minimierung von Querbewegungen erreichen. 
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Es ist dann besonders vorteilhaft, wenn das Positionierelement eine Zentrie- 
rung fur den Haltedorn bereitstellt, um so ohne optische Einstellhilfen die Ver- 
schluBvorrichtung in die Korperhdhle bringen zu konnen und dort auffalten zu 
konnen. 

Weiterhin ist es gunstig, wenn ein Nahfaden durch den Haltedorn gefuhrt ist. 
Dadurch laBt sich unter Minimierung von Zugkraften quer zu der zentralen 
Achse des Basisteils die VerschluBvorrichtung uber den Nahfaden an das Ge- 
webe driicken. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn eine Reduzierhulse oder ein Satz von Redu- 
zierhulsen vorgesehen ist, um das Positionierelement zu positionieren. Diese 
Reduzierhulsen fullen den Zwischenraum zwischen einem Innenraum der Tro- 
karhulse und dem Positionierelement aus. Durch die Reduzierhulsen laBt sich 
auch bei unterschiedlichem Durchmesser der Trokarhulse eine vorgegebene 
VerschluBvorrichtung mit zugehorigem Positionierelement positionieren. 
Gleichzeitig laBt sich eine Zentrierung des Positionierelementes und damit wie- 
derum der VerschluBvorrichtung beim Einschieben durch die Trokarhulse errei- 
chen. Dadurch kann auf optische Einstellhilfen bei der Fixierung der VerschluB- 
vorrichtung an dem Gewebe verzichtet werden. 

Die nachfolgende Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsformen dient im Zu- 
sammenhang mit der Zeichnung der naheren Erlauterung der Erfindung. Es 
zeigen: 

Figur 1 eine schematische Schnittansicht eines Ausfuhrungsbeispiels einer 
erfindungsgemaBen Applikatorvorrichtung beim Durchschieben 
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eines Ausfuhrungsbeispiels einer erfindungsgemaBen VerschluBvor- 
richtung; 



Figur 2 die Applikatorvorrichtung gemaB Figur 1, wobei die VerschluBvor- 
richtung in einer Korperhohle positioniert ist und Flugel der Ver- 
schluBvorrichtung aufgefaltet werden; 

Figur 3 die Applikatorvorrichtung gemaB Figur 1 bei ausgeklappten Flugeln 
der VerschluBvorrichtung, welche an die Korperhohle begrenzendes 
Gewebe anliegen; 



Figur 4 eine schematische Darstellung eines Ausfuhrungsbeispiels einer er- 
findungsgemaBen VerschluBvorrichtung in einer eingeklappten Stel- 
lung der Flugel; 

Figur 5 die VerschluBvorrichtung gemaB Figur 4 mit ausgeklappten Flugeln; 

Figur 6 eine Teilschnittansicht eines Ausfuhrungsbeispiels eines Basisteils, 
welches Flugel halt, 



Figur 7 eine Ausfuhrungsform von Flugeln; 



Figur 8 ein perspektivische Ansicht einer weiteren Ausfuhrungsform eines 
Flugels; 

Figur 9 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsgemaBen Ver- 
schluBvorrichtung in der eingeklappten Steliung; und 
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Figur 10 die VerschluBvorrichtung gemaB Figur 10 in der ausgeklappten 
Stellung. 

5 ErfindungsgemaBe VerschluBvorrichtungen werden zum VerschlieBen von 6ff- 
nungen und insbesondere von Stichkanalen 10 in einer Gewebeschicht 12 ein- 
gesetzt. Die Gewebeschicht 12 begrenzt dabei eine Korperhdhle 14 wie bei- 
spielsweise den Bauchraum. 

10 In dem Stichkanal 10 der Gewebeschicht 12 sitzt eine Trokarhulse 16 mit ei- 
nem spitzen Ende 18. Die Gewebeschicht 12, welche den Stichkanal 10 um- 
gibt, umfaBt im Falle des Bauchraums als Korperhohle 14 eine Oberhautschicht 
20, eine Fettschicht 22, eine Muskelschicht 24, die Faszie 26 und das Perito- 
neum 28. 

15 

Ein Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsgemaBen VerschluBvorrichtung, wel- 
£ che in Figur 1 als Ganzes mit 30 bezeichnet ist, umfaBt ein Basisteil 32, an 
welchem eine Mehrzahl von Flugeln 34 sitzen (Figuren 4, 5). Das Basisteil 32 
weist einen kreisformigen AuBenquerschnitt auf mit einer zentralen 
20 (Mittelpunkt-)Achse 36. Parallel zu dieser zentralen Achse 36 versetzt zu die- 
ser sind zwei beabstandete Durchgangsoffnungen 38, 40 in dem Basisteil 32 
gebildet (Figur 3). Durch diese Durchgangsoffnungen 38, 40 ist ein Nahfaden 
42 durchgefadelt, wobei bei gespanntem Nahfaden 42 ein Nahfadenbereich 44 
an einer Unterseite 46 des Basisteils 32 anliegt. Die Unterseite des Basisteils 
25 46 hat eine im wesentlichen ebene Oberflache und kann mit einer Vertiefung 
fur den Nahfadenbereich 44 versehen sein, so daB der Nahfaden nicht uber 
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diese ebene Oberflache hinausragt beziehungsweise zumindest versenkt an- 
liegt. 

An einer der Unterseite 46 gegenuberliegenden Oberseite 48 des Basisteils 32 
5 sitzen schwenkbar gehalten die Flugel 34. Jedem Flugel 34 ist dabei als 
0jk Schwenkgelenk ein Scharniergelenk 50 zugeordnet, bei dem es sich beispiels- 
weise um ein Filmscharnier handelt, um die Schwenkbarkeit der Flugel 34 zu 
gewahrleisten. Eine Schwenkachse 52 (Figur 5) ist dabei quer und insbeson- 
dere rechtwinklig zu der zentralen Achse 36 des Basisteils orientiert. Die 
10 Schwenkachsen 52 verlaufen parallel zu der entsprechenden Tangente an den 
AuBenumfang des Basisteils 32. Die Scharniergelenke 50 sind dabei soweit 
beziiglich eines AuBenumfangs des Basisteils 32 zuruckgesetzt, daB in einer 
eingeklappten Stellung 54 (Figur 4) der Flugel 34, bei welcher die Flugel 34 
von der Oberseite 48 weg verschwenkt sind, nicht uber den AuBenumfang des 
15 Basisteils 32 hinausragen, so daB die seitlichen Abmessungen der VerschluB- 
vorrichtung 30 durch das Basisteil 32 bestimmt sind. 

mi 

In einer ausgeklappten Stellung 56 (Figuren 3, 5) sind die Flugel 34 auf die 
Oberseite 48 zu verschwenkt und liegen dabei insbesondere rechtwinklig zu 
20 der zentralen Achse 36. 



Dadurch sind durch die Flugel 34 Anlageflachen 58 bereitgestellt, uber welche 
die VerschluBvorrichtung 30 an das den Stichkanal umgebendes Gewebe (in 
dem gezeigten Beispie! an das Peritoneum 28) anlegbar ist, um so diese Off- 
25 nung in der Gewebeschicht 12 zum AuBenraum hin zu verschlieBen. 
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Die Flugel 34 sind um die zentrale Achse 36 herum angeordnet. Es sind dabei 
mindestens zwei Flugel 34 und vorzugsweise eine derartige Anzahl von Flugel 
34 vorgesehen, daB eine moglichst groBe Anlageflache an die Gewebeschicht 
12 bereitgestellt ist. Insbesondere sind diametral gegenuberliegenden Flugel 
5 34 vorgesehen. 




Die Flugel 34 selber weisen, wie in Figur 5 gezeigt, eine solche Gestalt auf, daB 
sie von dem Basisteil weg einen sich erweiternden Breitequerschnitt aufwei- 
sen. Die Flugel 34 sind dadurch zumindest naherungsweise kreissektorfdrmig 
10 ausgebildet. Dadurch laBt sich eine groBe Anlageflache zum Anlegen an die 
Gewebeschicht 12 bereitstellen. Es ist dadurch auch moglich, in der einge- 
klappten Stellung 54 (Figur 4) zu gewahrleisten, daB die Flugel 34 nicht uber 
den AuBenumfang des Basisteils 32 hinaus stehen. 

15 Das Basisteil 32 stellt eine insbesondere ringformige Anlageflache 60 fur die 
Flugel 34 bereit, welche beim Anliegen einer der Oberseite 48 zugewandten 

p Seite 62 (welche der Anlageseite 58 gegenuberliegt) der Flugel 34 deren Wei- 
terschwenkung sperrt. Die Anlageflache 60 ist vorzugsweise an einem Ring- 
element 64 gebildet (Figur 6), welches ein Halteelement 66 des Basisteils 32 

20 umgibt, wobei das Halteelement 66 wiederum die Flugel 34 uber die Schar- 
niergelenke 50 schwenkbar halt. 

Die Anlageflache 60 des Ringelements 64 ist vorzugsweise so ausgebildet, daB 
in der ausgeklappten Stellung 56 die Flugel im wesentlichen rechtwinklig zu 
25 der zentralen Achse 36 des Basisteils 32 orientiert sind; auf diese Weise kon- 
nen die Flugel 34 flach an der Gewebeschicht 12 anliegen. 
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Es kann vorgesehen sein, daB, wie in Figur 1 _gezeigt, die Fliigel 34 in der ein- 
geklappten Stellung 54 in einem Winkel zu der zentralen Achse 36 orientiert 
sind, das heiBt schrag zu dieser orientiert sind. Dadurch laBt sich, wie unten 
noch naher beschrieben wird, auf einfache Weise die Uberfuhrung aus der ein- 
5 geklappten Stellung 54 in die ausgeklappte Stellung 56 der Fiugel 34 mittels 
Hl^, einer Applikatorvorrichtung erreichen. 

Die erfindungsgemaBe VerschluBvorrichtung 30 laBt sich uber eine erfindungs- 
gemaBe Applikatorvorrichtung, von der ein Ausfuhrungsbeispiel in den Figuren 

10 1 bis 3 als Ganzes mit 68 bezeichnet ist, positionieren. Die Applikatorvorrich- 
tung 68 umfaBt dazu einen Haltedorn 70. Das Basisteil 32 weist an dem Hal- 
teelement 66 eine Ankopplung 72 fur diesen Haltedorn 70 auf (Figuren 3, 5). 
Das Basisteil 32 laBt sich uber diese Ankopplung 72 an dem Haltedorn 70 fi- 
xieren. Dadurch wiederum kann die VerschluBvorrichtung uber den Haltedorn 

15 70 zur Anlage an der Gewebeschicht 12 navigiert werden. 

s ^ 

$0)^ Der Haltedorn 70 weist einen hohlen Innenraum 74 auf, durch welchen der 
Nahfaden 42 nach auBen gefuhrt ist. Es laBt sich dann mittels Nadeln 76 nach 
Position der VerschluBvorrichtung 30 an der Gewebeschicht 12 und Entfernung 
20 der Trokarhulse 16 aus dem Stichkanal 10 die VerschluBvorrichtung 30 mit der 
Gewebeschicht 12 vernahen. 



Der Haltedorn 70 ist in einem Positionierelement 78 langsverschieblich gefuhrt. 
Das Positionierelement 78 weist dazu einen Langskanal 80 auf, dessen Innen- 
25 durchmesser an einen AuBendurchmesser des Haltedorns 70 angepaBt ist. Da- 
durch laBt sich auch eine Zentrierung des Haltedorns 70 in dem Positionier- 
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element 78 erreichen, um dessen Querbeweglichkeit relativ zu dem Positio- 
nierelement 78 zu sperren. 

Das Positionierelement 78 wiederum ist verschieblich in der Trokarhulse 16 
5 gefuhrt, um so bei entsprechender Verschiebung auf die Flugel 34 in deren 
I) eingekiappten Stellung 54 wirken zu konnen, um die ausgeklappte Stellung 56 

herzustellen. 



Das Positionierelement 78 weist dazu an seinem distalen Ende 82 einen kegel- 
10 stumpformigen Rand 84 auf. Das Positionierelement 78 selber weist vorzugs- 
weise eine zylindrische AuBengestalt auf. Der kegelstumpfformige Rand 84 ist 
dabei an eine Offnungsweite der Flugel 34 in der eingekiappten Stellung 54 
angepaBt. Dadurch kann das distale Ende 82 in einen Facherraum 86 der Ver- 
schluBvorrichtung 30 eingeschoben werden, ohne an die Flugel 34 zu stoBen. 
15 Wird jedoch das Positionierelement 78 weiter in Richtung des Basisteils 32 ver- 
schoben, welches durch den Haltedorn 70 gehalten ist, dann lassen sich da- 
-0* durch die Flugel 34 in Richtung der Unterseite 46 verschwenken, um die aus- 
geklappte Stellung 56 herzustellen, sofern die Verschwenkbarkeit der Flugel 34 
nicht gesperrt ist. 

20 

Um die Applikatorvorrichtung 68 mit der VerschluBvorrichtung 30 an Trokar- 
hulsen 16 eines vorgegebenen Durchmessers anpassen zu konnen, kann ein 
Satz von Reduzierhulsen vorgesehen sein, wobei eine Reduzierhulse in die 
Trokarhulse 16 eingeschoben ist. Das Positionierelement 78 ist dann wiederum 
25 in die Reduzierhulse 78 eingeschoben, wobei der AuBendurchmesser des Posi- 
tionierelements 78 an den Innendurchmesser der Reduzierhulse 88 angepaBt 
ist. Dadurch wiederum laBt sich eine Zentrierung des Positionierelements 78 in 
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die Trokarhulse 16 erreichen, das heiBt eine Querbewegung des Positionier- 
elements 78 in der Trokarhulse 16 laBt sich sperren. Die Reduzierhulse 88 fuilt 
damit im wesentlichen den Zwischenraum zwischen dem Positionierelement 78 
und der Trokarhulse 16 aus, wenn das Positionierelement 78 einen kleineren 
AuBendurchmesser aufweist, als es dem Innendurchmesser der Trokarhulse 16 
entspricht. 

Die erfindungsgemaBe Applikatorvorrichtung 68 und die erfindungsgemaBe 
VerschluBvorrichtung 30 funktionieren wie folgt: 

Die VerschluBvorrichtung 30 wird uber ihr Basisteil 32 an dem Haltedorn 70 
fixiert. An dem Basisteil 32 ist der Nahfaden 44 gehalten, welcher durch den 
Innenraum 74 des Haltedorns 70 lauft Am Ende des Nahfadens 44 sitzen die 
Nadeln 76. Der Haltedorn 70 ist dabei in dem Positionierelement 78 angeord- 
net. Die Applikatorvorrichtung 68 mit der gehaltenen VerschluBvorrichtung 30 
wird in die Trokarhulse 16 eingeschoben, wobei die Flugel 34 in der einge- 
klappten Stellung 54 sind, das heiBt sie ragen nicht uber den AuBenumfang 
des Basisteils 32 hinaus, so daB die VerschluBvorrichtung 30 uber die Applika- 
torvorrichtung 68 in der Trokarhulse 16 verschiebbar ist. 

Die VerschluBvorrichtung 30 wird dann in die Korperhohle 14 so weit verscho- 
ben, daB die Flugel 34 aus der eingeklappten Stellung 54 in die ausgeklappte 
Stellung 56 bringbar sind. Die Schwenkbewegung wird durch das Positionier- 
element 78 bewirkt, welches in Richtung des Basisteils verschoben wird. Das 
distale Ende 82 des Positionierelements 78 wirkt auf die Flugel 34 und bewirkt 
deren Verschwenkung zu der Unterseite 46 des Basisteils 32 hin. Durch Anlage 
der Flugel 34 an die Anlageflache 60 des Ringelementes 64 ist die ausge- 
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klappte Stellung 56 erreicht. Die Trokarhulse 16 und das Positionierelement 78 
werden dann zuruckgeschoben, bis die Flugel 34 mit ihren Anlageflachen 58 an 
der Gewebeschicht 12 anliegen. Die Applikatorvorrichtung 68 und die Trokar- 
hulse 16 lassen sich danach aus dem Stichkanal 10 entfernen. 

5 

Der Haltedorn 70 und das Positionierlement 78 sind vorzugsweise mit Langs- 
offnungen versehen, um den Nahfaden 42 auszufadeln. Im Stichkanal 10 ver- 
bleibt dann nach Entfernung der Trokarhulse 16 lediglich der Nahfaden 42, bei 
dem beispielsweise doppelt armiertes Nahtmaterial verwendet wird. Der Stich- 

10 kanal 10 schlieSt sich und durch Zug am Nahfaden 42 laBt sich der Stichkanal 
innenseitig, das heiBt an der Korperhohle 14 durch die VerschluBvorrichtung 
30 uberdecken, wobei die VerschluBvorrichtung 30 wiederum durch Zug an die 
Gewebeschicht 12 angelegt wird. Beispielsweise werden in dieser Lage Enden 
des Nahfadens 42 verknotet, wobei der dann der gebildete Knoten in der 

15 Oberhautschicht 20 angeordneten Fettschicht 22 positioniert ist. Mit Hilfe der 
Nadeln 76 werden dann die Enden durch einen vom Stichkanal 10 nach auBen 
-#a gefuhrten Einstich in die Fettschicht 22 und durch die Oberhautschicht 20 hin- 
durch auBenseitig verknotet, so daB der obere Teil der Fettschicht und die 
Oberhautschicht 20 gegeneinander gezogen werden. Der Stichkanal 10 wird 

20 dadurch auch auBenseitig verschlossen. 

Beim Ubergang der VerschluBvorrichtung 30 in die Korperhohle 14 konnen sich 
die Flugel 34 bereits ausfalten, wobei die endgultige ausgeklappte Stellung 56 
durch das Positionierelement 78 erzeugt wird. Mit Hilfe des Haltedorns 70 k3nn 
25 die VerschluBvorrichtung 30 als Implantat genau auf den Stichkanal 10, das 
heiBt die Trokarinzision navigiert werden. Da die VerschluBvorrichtung 30 uber 
ihr Basisteil 32 an den Stichkanal 10 uber den Innenraum der Trokarhulse 16 
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angepaBt ist, und da eine Zentrierung in der Trokarhulse 16 erreicht ist # laBt 
sich die Offnung 10 in der Gewebeschicht 12 vollstandig abdecken. 

Uber die Anlageflache 60 des Ringelements 64 wird der Bereich der Scharnier- 
gelenke 50 sowie derjenige Bereich der Flugei 34, welcher mit den Scharnier- 
gelenken 50 verbunden ist beziehungsweise an dem diese Scharniergelenke 50 
gebildet sind, stabilisiert. Dadurch ist gewahrleistet, da6 die VerschluBvorrich- 
tung 30 auch bei starkem Zug an dem Nahfaden 42 in einer Stellung verbleibt, 
in der die Flugei 34 im wesentlichen rechtwinklig zu der zentralen Achse 36 
des Basisteils 32 orientiert sind. Insbesondere laBt sich verhindern, daB die 
VerschluBvorrichtung 30 in den Stichkanal 10 hineingezogen wird. 

Aufgrund der Zentrierung der VerschluBvorrichtung 30 in der Trokarhulse 16 
uber die erfindungsgemaBe Applikatorvorrichtung 68 und aufgrund der 
schwenkbaren Anordnung der Flugei 34 bei der VerschluBvorrichtung 30 und 
insbesondere Vorsehen der Anlageflache 60 ist keine optische Kontrolle der 
Positionierung der VerschluBvorrichtung 30 zur Anlage an die Gewebeschicht 
12 erforderlich. 

Vorzugsweise sind die Flugei 34 einstuckig an dem Basisteil 34 gehalten. 

Bei dem in Figur 6 gezeigten Ausfuhrungsbeispiels eines Basisteils 32 sitzen 
die Flugei 34 einstuckig uber jeweilige Filmscharniere als Scharniergelenke 50 
an dem Halteeiement 66- Das Ringelement 64 ist ein getrenntes Element, wel- 
ches das Halteeiement 66 umgibt. Das Halteeiement 66 ist mit urn dessen 
Umfang verteilten Nasen 90 versehen, wobei das Ringelement 64 an dem 
Halteeiement 66 in der Art eines Schnappverschlusses gehalten ist. Dazu weist 
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das Ringelement 64 entsprechende Ausnehmungen 92 auf, in welche die Na- 
sen 90 einsetzbar sind. Das Halteelement 66 und/oder das Ringelement 64 
sind dabei so entsprechend elastisch ausgebildet, daB ein Eintauchen dieser 
Nasen 90 in die Ausnehmungen 92 ermoglicht ist, um diese beiden Elemente 
64 und 66 miteinander zu fixieren, ein Austauchen uber die Nasen 90 ist ge- 
sperrt. 

Ansonsten ist das Basisteil 32 auBerhalb des Scharniergelenkes 50 im wesent- 
lichen starr ausgebildet. Ebenso sind die Flugel 34 auBerhalb des Scharnierge- 
lenkes im wesentlichen starr ausgebildet, so daB eine Beweglichkeit der Flugel 
34 relativ zu dem Basisteil 32 nur uber die Scharniergelenke 50 erlaubt ist. 

Die Scharniergelenke 50 sind durch eine Materialverdunnung gebildet: Ein dem 
Halteelement 66 zugewandtes Ende 94 der Flugel 34 weist eine bestimmte 
Breite auf. Im Bereich des Scharniergelenks 50 verschmalert sich der jeweilige 
Flugel 34 im Ubergang zu dem Halteelement 66. 

Es kann auch vorgesehen sein, wie in Figur 7 gezeigt, daB die Flugel 34 mit 
einer zusatzlichen Abstutzung 96 versehen sind, welche insbesondere langs 
der jeweiligen Flugel 34 symmetrisch an deren die Anlageflache 58 bildenden 
Oberseite verlauft. Diese Abstutzung 96 erhoht die Stabilitat der Flugel 34. Sie 
dient auch als Anlageelement der Flugel 34 an die Anlageflache 68 des Ringe- 
lementes 64. Es laBt sich dadurch ein groBerer Abstand zwischen den Enden 
94 der Flugel 34 zu dem Ringelement 64 erreichen, das heiBt die Scharnierge- 
lenke 50 lassen sich mit einem groBeren Abstand zu diesen Ringelement 64 
ausbilden. Dadurch wiederum wird die Schwenkbarkeit der Flugel 34 verbes- 
sert. 
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Es kann auch vorgesehen sein, daB eine entsprechende Abstutzung nur im 
Bereich eines Endes 94 eines Flugels 34 angeordnet ist. 

5 Es kann vorgesehen sein, wie in Figur 8 angedeutet, daB ein Flugel 98, welcher 
schwenkbar an der VerschluBvorrichtung 30 sitzt, eine solche Hohe X in sei- 
nem Profilquerschnitt an seiner breiteren Seite aufweist, wie sie einer Krum- 
mungshohe Y an einer Unterseite eines solches Flugels 98 entspricht. 

10 Bei einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel, welches in den Figuren 9 und 10 ge- 
zeigt und dort als Ganzes mit 100 bezeichnet ist, ist wiederum ein Basisteil 
102 vorgesehen, welches grundsatzlich gleich ausgebildet ist wie das oben 
beschriebene Basisteil 32. 

15 An diesem Basisteil 102 ist eine Mehrzahl von leistenformig ausgebildeten Flu- 
geln 104 gehalten. Diese Flugel sitzen an Scharniergelenken 106 schwenkbar 
S# an dem Basisteil 102. Bei den Scharniergelenken 106 kann es sich um 
Filmscharniere handeln. Es kann auch vorgesehen sein f daB der Flugel 104 
bzw. ein Lagerelement 108 fur den Flugel 104 mit Wellenstummeln versehen 

20 ist und das Lagerelement 108 bzw. der Flugel 104 Wellenaufnahmen fur diese 
Wellenstummel aufweist. 

Die Flugel 104 halten Anlageelemente 110 aus einem biegbaren Material und 
insbesondere Kunststoffmaterial. Die Anlageelemente 110 stellen Anlagefla- 
25 chen 112 bereit, um in einer ausgeklappten Steliung (Figur 10) die VerschluB- 
vorrichtung 100 an Gewebe anlegen zu konnen. Die Anlageelemente 110 kon- 
nen zwischen benachbarten Flugel 104 aufgespannt sein. Sie konnen an ein- 
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ander zugewandten Seiten der benachbarten Flugel 104 angeordnet sein. Es 
ist aber auch moglich, daS die Anlageelemente 110 an einer Oberseite der Flu- 
gel 104 fixiert sind. 

In einer eingeklappten Stellung (Figur 9) sind die Anlageelemente 110 so ge- 
bogen und insbesondere so gefaltet, da(3 sie nicht uber den AuBenumfang des 
Basisteils 102 hinausragen. Durch die Biegbarkeit des Materials der Anlagee- 
lemente 110 ist sichergestelit, daB von der eingeklappten Stellung in die aus- 
geklappte Stellung (Figur 10) ubergegangen werden kann. 

In der ausgeklappten Stellung liegen die Anlageflachen 112 im wesentlichen 
senkrecht zu der zentralen Achse des Basisteils 102 und bilden eine im we- 
sentliche unterbrechungsfreie Anlageflache auf. Wenn die Anlageelemente 110 
an einer Oberseite der Flugel 104 gehalten sind f dann ist diese Anlageflache 
auch glatt. 

Die Anlageelemente 110 sind vorzugsweise so ausgebildet, daB in der ausge- 
klappten Stellung der Flugel 104 die Anlageflachen 112 zwischen benachbarten 
Flugeln 104 eben sind. 

Die Anlageelemente 110 sind beispielsweise mittels einer Filmscharnierverbin- 
dung an den jeweiligen Flugeln 104 angeordnet. 

Die erfindungsgemaBe VerschluBvorrichtung 100 funktioniert grundsatzlich 
gleich wie oben anhand des ersten Ausfuhrungsbeispiels beschrieben. Uber die 
erfindungsgemaBe Applikatorvorrichtung laBt sich die VerschluBvorrichtung 
100 an einer zu verschlieBenden Gewebeoffnung positionieren. Das der Ver- 
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schluBvorrichtung 100 zugeordnete Positionierelement ist entsprechend aus- 
gebildet, urn eine Ausfaltung der Flugel 104 bewirken zu konnen. 

In Figur 9 ist eine Anlagesteliung der Flugel 104 an einen Haltedorn gezeigt. 

5 Vorzugsweise sind die Anlageelemente 110 so ausgebildet, da6 diese Stellung 

'If 

|i# nur unter Kraftausiibung erreichbar ist. Dies bedeutet, daB aufgrund der Eige- 



nelastizitat der Anlageelemente 110 diese in einer nicht kraftbeaufschlagten 
Stellung die Flugel 104 von dem Haltedorn weg bewegen, so daB die Flugel 
104 in einem kleinen Winkel zu einer zentralen Achse des Basisteils 106 liegen. 
10 Dadurch kann dann das Positionierelement der Applikatorvorrichtung auf die 
Flugel 104 einwirken, urn die ausgeklappte Stellung (Figur 10) herzustellen. 
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Patentanspruche 

1. VerschluBvorrichtung fur eine Offnung (10) in einer Gewebeschicht (12), 
mit einer Mehrzahl von Flugeln (34; 104), welche Anlageflachen (58; 
112) an die Offnung (10) umgebendes Gewebe bereitstellen und/oder 
halten, dadurch gekennzeichnet, daB die Flugel (34; 104) uber jeweilige 
Geienke (50; 106) schwenkbar an einem Basisteil (32; 102) gehalten 
sind. 

2. VerschluBvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Geienke (50; 106) Scharniergelenke sind. 

3. VerschluBvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Geienke (50) Filmscharniere sind. 

4. VerschluBvorrichtung nach einem der voranstehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB Schwenkachsen (52) der Geienke (50) im 
wesentlichen rechtwinklig zu einer zentralen Achse (36) des Basisteils 
(32) orientiert sind. 

5. VerschluBvorrichtung nach einem der voranstehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schwenkachsen (52) der Geienke (50) 
parallel zu Tangenten an einen AuBenumfang des Basisteils (32) liegen. 

6. VerschluBvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Flugel (34) einstuckig an dem Basisteii 
(32) gehalten sind. 
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7. VerschluBvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Flugel (34) auBerhalb der zugeordneten 
Gelenke (50) im wesentlichen starr ausgebildet sind. 

8. VerschluBvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7 dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Flugel (104) Anlageelemente (110) aus einem 
biegbaren Material halten. 

9. VerschluBvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen benachbarten Flugeln (104) ein Anlageelement (110) gespannt 
ist. 

10. VerschluBvorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB in einer eingeklappten Stellung die Anlageelemente (110) gefaltet 
sind. 

11. VerschluBvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Basisteil (32; 102) auBerhalb der Ge- 
lenke (50; 106) im wesentlichen starr ausgebildet ist. 

12. VerschluBvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Flugel (34; 104) so schwenkbar am Basi- 
steil (32; 102) angeordnet sind, daB sie in einer eingeklappten Stellung 
(54) nicht seitlich uber das Basisteil hinausragen. 
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13. VerschluBvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Flugel (34; 104) in einer ausgeklappten 
Stellung (56) Anlageflachen (58) an das Gewebe bilden und/oder halten. 

14. VerschluBvorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Flugel (34; 104) in der ausgeklappten Stellung (56; 112) im wesent- 
lichen rechtwinklig zu einer zentralen Achse (36) des Basisteils (32; 
106) orientiert sind. 

15. VerschluBvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Gelenke (50; 106) an dem Basisteil (32; 
102) gegenuber einem Umfangsrand des Basisteils (32; 102) zuruckge- 
setzt sind. 

16. VerschluBvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Gelenke (50; 106) an einer Oberseite 
(48) des Basisteils (32; 102) sitzen, welche bei am Gewebe anliegenden 
Anlageflachen (58; 112) dem Gewebe zugewandt ist. 

17. VerschluBvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens zwei Flugel (34; 104) vorgese- 
hen sind. 

18. VerschluBvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB diametral gegenuberliegende Flugel (34; 
104) vorgesehen sind. 
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19. VerschluBvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Flugel (34; 104) urn den Umfang des Ba- 
sisteils (32; 102) angeordnet sind. 

20. VerschluBvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Basisteil (32; 102) einen kreisrunden 
AuBenquerschnitt aufweist. 

21. VerschluBvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB an dem Basisteil (32; 102) ein Nahfaden 
(42) gehalten ist. 

22. VerschluBvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Basisteil (32; 102) beabstandete Durch- 
gangsoffnungen (38, 40) fur einen Nahfaden (42) aufweist. 

23. VerschluBvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Flugel (34) in einer eingeklappten Stel- 
lung (54) schrag zum Basisteil (32) stehen. 

24. VerschluBvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Basisteil (32; 102) eine oder mehrere 
Anlageflachen (60) fur die Flugel (34) bereitstellt, welche das Schwen- 
ken der Flugel (34) uber eine Anlagestellung hinaus sperrt. 
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25. VerschluBvorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Anlageflache oder Anlageflachen (60) an einem ringfdrmigen Anla- 
geelement (64) gebildet sind. 

26. VerschluBvorrichtung nach Anspruch 24 oder 25, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Flugel (34) eine Absttitzung (96) zum Anlegen an die zuge- 
ordneten Anlageflachen (60) aufweisen. 

27. VerschluBvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Flugel (34) eine sich von dem Basisteil 
(32) weg erweiternde Breite aufweisen. 

28. VerschluBvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Basisteil (32; 102) mit einer Ankopplung 
(72) fur einen Haltedorn (70) versehen ist. 

29. VerschluBvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Basisteil (32) ein Halteelement (66) fur 
die Flugel (34) und ein Ringelement (64) aufweist. 

30. VerschluBvorrichtung nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Ringelement (64) an dem Halteelement (66) in der Art eines 
Schnappverschlusses gehalten ist. 

31. Applikatorvorrichtung fur eine VerschluBvorrichtung gemaS einem der 
vorangehenden Anspruche, welche in eine Trokarhulse (16) einfuhrbar 
ist, gekennzeichnet durch ein in der Trokarhulse (16) langsverschiebli- 
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ches Positionierelement (78), mittels welchem die Flugel (34; 104) der 
VerschluBvorrichtung (30) von einer eingeklappten Stellung (54), in 
welcher die VerschluBvorrichtung in der Trokarhulse (16) verschieblich 
ist, in eine ausgeklappte Stellung (56) bringbar sind. 

32. Applikatorvorrichtung fur eine VerschluBvorrichtung nach Anspruch 31, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Positionierelement (78) Anlageflachen 
fur die Flugel (34; 104) aufweist, um diese auszuschwenken. 

33. Applikatorvorrichtung fur eine VerschluBvorrichtung nach Anspruch 31 
oder 32, dadurch gekennzeichnet, daB ein Haltedorn (70) zum Halten 
und Positionieren der VerschluBvorrichtung (30) vorgesehen ist. 

34. Applikatorvorrichtung fur eine VerschluBvorrichtung nach Anspruch 33, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Positionierelement (78) den Haltedorn 
(70) zumindest teilweise umgibt. 

35. Applikatorvorrichtung fur eine VerschluBvorrichtung nach Anspruch 33 
oder 34, dadurch gekennzeichnet, daB der Haltedorn (70) langsver- 
schieblich an dem Positionierelement (78) gefuhrt ist. 

36. Applikatorvorrichtung fur eine VerschluBvorrichtung nach einem der An- 
spruche 33 bis 35, dadurch gekennzeichnet, daB das Positionierelement 
(78) eine Zentrierung fur den Haltedorn (70) bereitstellt. 
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37. Applikatorvorrichtung fur eine VerschluBvorrichtung nach einem der An- 
spruche 33 bis 36, dadurch gekennzeichnet, daS ein Nahfaden (42) 
durch den Haltedorn (70) gefuhrt ist. 



38. Applikatorvorrichtung fur eine VerschluBvorrichtung nach einem der An- 
spruche 31 bis 37, dadurch gekennzeichnet, daB eine Reduzierhulse 
(88) oder ein Satz von Reduzierhulsen vorgesehen ist, um das Positio- 
nierelement (78) zu positionieren. 
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Zusammenfassung 

Um eine VerschluBvorrichtung fur eine Offnung in einer Gewebeschicht, mit 
einer Mehrzahl von Flugein, welche Anlageflachen an die Offnung umgebendes 
Gewebe bereitstellen und/oder halten, so zu verbessern, wird vorgeschlagen, 
eine VerschluBvorrichtung der eingangs genannten Art zu schaffen, welche fur 
einen Operateur auf einfache Weise einsetzbar ist, daB die Flugel iiber jewei- 
lige Gelenke schwenkbar an einem Basisteil gehalten sind. 
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